REPUBLIKA HRVATSKA

DRZAVNI ZAVOD ZA NORMIZACLJU
I MJERITELJSTVO

KLASA: UP/1-960-03/96-04/74
URBROJ: 558-03/1-97-8
Zagreb, 14. srpnja 1997.

Na temelju ¢lanka 202. Zakona o opéem upravnom postupku ("Narodne novine", br. 53/91)
i ¢lanka 24. Zakona o mjeriteljskoj djelatnosti ("Narodne novine", br. 11/94) na zahtjev tvrtke
"NOVAL?", donosi se

RJESENJE
o tipnom odobrenju mjerila

1. Odobrava se tip mjerila:

- Vrsta mjerila: Utezi

- Tvorni¢ka oznaka mjerila: F2, F1, M1, M2 i M3
- Proizvodac¢ mjerila: NOVAL

- Mjesto i drzava: Zagreb, Republika Hrvatska.

- Sluzbena oznaka tipa mjerila: HR MU-0-1002

2. Mjerila iz tocke 1. ovog rjesenja mogu se podnositi na ovjeravanje.

3. Sastavni dio ovog rjeSenja je prilog u kojem su dane znacajke mjerila, uvjeti i
ograni¢enja primjene mjerila te nain ovjeravanja i Zigosanja mjerila.
Prilog se sastoji od 2 stranice.

OBRAZLOZENIJE

Tvrtka "NOVAL" podnijela je 24. srpnja 1996. godine zahtjev za tipno odobrenje mjerila
iz toCke 1. izreke ovog rjesenja. Tipnim ispitivanjem mjerila utvrdeno je da mjerilo udovoljava
mjeriteljskim zahtjevima propisanim Pravilnikom za Pravilnikom o metroloskim uvjetima za
utege nazivne mase od 1 mg do 50 kg.

Na temelju re¢enog odluceno je kao u izreci.

Upravna pristojba naplacena je prema tarifnrom broju 1. i 2. Zakona o upravnim
pristojbama ("Narodne novine", br. 8/96) u iznosu od 20,00 kn i 50,00 kn od podnositelja
zahtjeva i ponistena.
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Rjedenje se smije umnoZavati bez unodenja izmjena. lzvodi ili izmjene mogu se izvesti samo uz posebno odobrenje Drzavnog zavoda
za normizaciju i mjeriteljstvo.
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1. TEHNICKI OPIS CILINDRICNIH UTEGA RAZREDA TOCNOSTI F1 , F2, M1, M2, i M3

Utezi su cilindri€nog oblika i izmjera prema slici (1 i 2)ma slici 1. Utezi razreda
toénosti M2 i M3 izradeni su iz sivog ljeva s antikorozivnom zastitom.

Utezi M1 izradeni su od nehrdajuceg &elika.

Utezi F1iF2 izraduju se od nehrdaju¢eg nemagnetiénog éelika s potrebnom
to€nos$¢u mehani¢ke obradeili polirane povrsine.

Utezi na gornjoj strani imaju Supljinu za umjeravanje.

Utezi razreda toénosti M1, F2 i F1 mogu se isporugivati u garniturama.

2. TEHNICKI PODACI, GRANICA DOPUSTENE POGRESKE

+ A mg
F, F, M, M, M,

10 kg 50 150 500 1500 5000
5kg 25 75 250 750 2500

2 kg 10 30 100 300 1000

1 kg 5 15 50 150 500
500 g 25 7.5 25 75 250
200 g 1.0 3.0 10 30 100
100 g 0.5 1.5 5 15 50
50 ¢ 0.30 1.0 3.0 10 30
20 g 0.25 0.8 2.5 8 25
10g 0.20 0.6 2 6 20
5¢g 0.15 0.5 1.5 5 15
2¢g 0.12 0.4 1.2 4 12
1g 0.10 0.3 1.0 3 10
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3. POPIS DOKUMENTACIJE ZA PREPOZNAVANJE MJERILA

3.1. Crteziiopisi

Oznaka dokumenta Sadrzaj dokumenta
slika 1 nacrt utega
slika 2 izmjere utega

4. NATPISI | OZNAKE

Oznaka odobrenja i svi podaci potrebni za uporabu mjerila unose se na gornju stranu
utega u skladu s Pravilnikom o metroloSkim uvjetima za utege nazivhe mase od 1 mg
do 50 kg.

5. Naéin ovjeravanja

Utezi koji udovoljavaju odredbama pravilnika iz tocke 4, ovjeravat ¢e se utiskivanjem
sluzbenih Zigova u olovne plombe postavijene u Supljini otvora za umjeravanje a bez
unidtenja kojih se ne moze promijeiti masa utega.
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